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	MoveInspect + BendingStudio


	
		Pomiary 3D rur i przewodów o średniej lub dużej średnicy


Duże rury muszą spełnić najwyższe wymagania, czy to w nowoczesnych stacjach ciepłowniczych, czy w fabrykach lub przy konstrukcji okrętów. Precyzja wymiaru jest stałym elementem, niezależnie od miejsca przeznaczenia.


Łącząc współrzędnościową maszynę pomiarową MoveInspect HR|XR z bezprzewodową sondą stykową MI.Probe i platformą programową BendingStudio, AICON oferuje wydajną kontrolę jakości rur o średnich i dużych średnicach.


	Pomiary za pomocą współrzędnościowej maszyny pomiarowej MoveInspect HR|XR, z bezprzewodową sondą MI.Probe oraz oprogramowaniem BendingStudio
	Precyzja nawet w warunkach produkcyjnych dzięki zastosowaniu funkcji “dynamicznych referencji”
	Zakres użycia: kontrola produkcji rur, porównanie względem CAD, ustawienia oraz korekta giętarek
	Szybkie i precyzyjne pomiary
	Całkowita swoboda ruchu podczas użytkowania MI.Probe
	Gotowy do pracy w trudnych warunkach produkcyjnych
	Zastosowanie mobilne oraz stacjonarne
	Łatwe i zorientowane na użytkownika pomiary w programie BendingStudio
	Redukcja kosztów w wyniku ograniczenia ilości odpadów i szybszej dostępności maszyny
	Zadowoleni klienci dzięki wyższej jakości wyrobu
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			Sprzęt
				System pomiarowy:MoveInspect HR|XR z MI.Probe
	Konfiguracja kamery: MoveInspect HR|XR, zmienne konfiguracje z 1, 2 lub więcej kamerami na trójnogach lub belce
	Maksymalna długość rurki: Zależnie od konfiguracji kamer; np. około 6 metrów przy wykorzystaniu MoveInspect HR|XR Large; większe rury mogą być mierzone w wyniku nakładania obszarów
	Zakres kontroli: dane gięcia, tolerancja płaszczowa, promienie gięcia, owalność, wymiary funkcjonalne
	Średnica rur: 50 mm - 2,500 mm
	Oprogramowanie: MoveInspect i BendingStudio, opcjonalnie: zewnętrzne oprogramowanie kontrolne


		

			 
				Sonda: MoveInspect HR|XR Kamera
	Rozdzielczość: 5 lub 8 mega pikseli
	Oświetlenie: LED, pierścień
	Częstotliwość pobierania: do 30Hz odpowiednio 14,7Hz (zależnie od konfiguracji)
	Waga (dla konfiguracji z belką): około 8.5kg, odpowiednio 10kg
	Transfer danych: TCP / IP
	Komputer: Najwyższej klasy laptop, komputer przemysłowy
	System operacyjny: Microsoft ® Windows ® 7 lub 10 (64 bit)
	Tryby pomiaru: Offline, online, w czasie rzeczywistym


		

			 
				MI.Proe
	Budowa: Belka z włókna węglowego z osłoną
	Wymiary: Długość 400mm, odpowiednio 900mm, średnica 20mm
	Śledzenie: optyczne znaczniki odblaskowe (6 lub 9 sztuk)
	Sonda: stykowa przykręcana o różnych długościach, rodzajach i kierunkach
	Waga: 250 g, 330 g
	Uchwyt
	Budowa: uchwyt z elektroniką kontrolną i blokadą bagnetową
	Transfer danych: połączenie z komputerem za pomocą Bluetooth
	Zasilanie: akumulatorki
	Komunikacja: LED o 3 kolorach statusu, przycisk zatwierdzenia
	Waga: 400 g
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